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一、简述

（1）为了正确、安全地使用本司设备，请在使用之前务必仔细阅读本用户手册。

（2）操作仪器前，操作者必须经过本用户手册中包含的操作过程、安全事项的培训。

（3）任何偏离说明书中的操作指示都可能导致结果错误或机器故障。任何对程序参数

不正确的修改 都会造成错误的实验流程，并导致错误的实验结果。为了保证仪器的正

确操作和维护过程，操 作者必须仔细阅读该用户手册并遵循相关指示。

（4）严禁拆卸或改装仪器和附件上的保护装置。只有生产企业专业的维修人员才能修

理仪器和处置 仪器内部组件。任何未经许可的人员不得擅自安装或拆卸本仪器。
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二、产品概述

工作原理：三维精密丝杆驱动轴根据预设编程的路径到达需要工作区域，工作单区域分为加热

单元，震动单元，垂直移动单元，制冷单元和加液单元。每个单元可单独功能设定例如加热温度，

制冷温度，加液体积等等。

结构组成：移液模块，三合一磁珠模块，水冷制冷模块，空气置换液体模块，标准盘防置模块，

废液模块，空气过滤模块。

预期用途：用于临床样本的核酸提取。

仪器尺寸：长 78 cm x 宽 78 cm x 高 99 cm

三、硬件说明
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四、界面操作

***是一个全自动化的液体工作站，该仪器拥有 6个自由盘位及一个固定的离心管盘位，同时搭

配 8通道空气泵进行高效移液，并兼容单通道操作。本设备具体多种移液功能，包括 8通道液体分配、

单通道液体分配、板板复制、96转 384、自由移液和梯度稀释，这些功能均可以由用户自由组合配置，

灵活的搭配适用于多种用户需求。

1. 启动界面

软件打开后，首先出来的是启动界面，此界面没有实际意义，只是给予应用软件内部初始化时间。

2. 连接界面

软件初始化完成后将在此界面连接设备，并把连接信息显示在信息框上。如无故障，连接成功后

将自己跳转到软件主页；但如有故障将会停留此界面，并把对应的故障信息在信息框上显示；待故障

排除后，可以点击【重连】或者点击【退出】后重新启动软件。同时，用户也可以在无法连接到设备

时点击【离线】，进入离线状态，离线状态下，用户可以操作软件的大部分功能，运动功能除外。
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3. 盘位配置

本设备共分为 7个功能盘，除第 7个盘位固定为离心管外，其余 6个盘位均支持不同类型耗材随

意更改。

1) 盘位耗材更换

可用于更改的耗材类型有以下几大类，单道加液槽，8道加液槽，12道加液槽，96孔 PCR盘，

384孔 PCR盘，枪头盒，每个耗材类型下支持多个同类型但参数配置不同的子耗材。

用户可以按实际需要将对应的耗材类型拖放到相应的盘位上，拖放成功后对应的盘位将显示该耗

材种类的图片，并且在图片上方显示当前盘位使用的子耗材的名字。

如需修改成同类型的其它子耗材，可以点击对应盘位右方的【修改】键，在弹出的列表框内选择

并点击【确定】。
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注意：每次修改盘位耗材时，将有提示框二次确认，提示用户在修改后将清空当前使用的流程，只有用户点击【Yes】，
才会完成更换耗材种类的操作并清空当前流程；如果点击【No】，则修改失败并不对当前流程执行任何操作。

注：修改耗材类型后会都优先加载该类耗材的默认子耗材。

2) 耗材库

耗材库分为枪头耗材库，与样品盘耗材库，除默认子耗材外，均支持添加、修改、删除，选择需

要操作的子耗材，点击【新建】、【修改】、【删除】进行操作。
注：在用子耗材在点击修改时将会有提示框二次确认，请谨慎操作。

注：在用子耗材不能被删除。

注：默认子耗材只支持修改，任何状态都不支持删除。

3) 子耗材编辑

(建议在厂家指导下完成操作)
名称：当前子耗材的名称。

快速高度：Z轴启动到这位置前都会使用“快速”编辑框内的速度。(仅枪头耗材)
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取枪头高度：Z轴从这位置开始，使用的是“慢速”编辑框内的速度。(仅枪头耗材)

盘面高度：子耗材可供设置的插入最小深度。(仅样品盘耗材)

盘底高度：子耗材可供设置的插入最大深度。(仅样品盘耗材)

快速：对应快速高度的速度。

慢速：对应装 Tips高度的速度。

靠壁距离：防枪头挂液的动作，只会在分液时有效。(仅样品盘耗材)
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4. 程序运行

1) 执行过程区

2) 操作区

运行：顺序执行右边流程区内的所有子流程。

停止：立即急停所有动作。

暂停：当前电机动作完成后将暂停后续动作，直到点击【停止】或再次点击【暂停】。

初始化：所有电机执行回零动作（自动寻找物理初始点）。

枪头刷新：枪头的使用默认是连续消耗，这方式能减少枪头盒的消耗，为用户节省成本。当用户更换

枪头盒后，需要点击一次【枪头刷新】，执行过程区内的所有枪头盒使用状态将会刷新到初始状态。

"装枪头"动作也会重新从 A1开始使用。

连续模式（单选框）：勾选，枪头的消耗是连续的，不受执行流程影响，直到枪头不满足当前流程需

要；未勾选，每次开始执行流程，必定从第一个孔位开始，此状态下用户需要注意每次开始前都要选

换上新的枪头盒。
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另存为：将当前流程及盘位另存为一个新流程并保存到"流程库"内，点击该按键后将弹出一个名称编

辑框，用户输入新流程的名字后点击确定，保存成功后将在流程库里看到。

保存：将当前流程区的流程及盘位，覆盖流程库内选定项的储存数据。

读取：读取流程库内选定项的储存数据，解释数据并加载到当前盘位及当前流程。

删除：删除流程库内选定的储存数据。

注：因为流程的执行是与盘位配置的耗材相关联，所以“流程库”保存的是流程+盘位耗材，所以在读取时，流程区

的流程和盘位类型和盘位耗材都会一并更新。

注：当读取流程库的数据时，如软件找不到匹配的子耗材，软件将会弹出提示框，询问用户是否用同类型的默认子

耗材代替，只有用户点击【Yes】，才会继续执行，如果点击【No】，读取操作将被中止，并不会影响当前状态。

注：找不到匹配子耗材的原因，可能是用户删除了该耗材，或用户修改了耗材名字。

注：“流程库”双击可以修改储存名称

3) 流程区

流程区：共为分以下几种流程块，8通道分液、单通道分液、板板复制、96PCR转 384PCR、自由移

液、梯度稀释，左键点击按住，将对应流程块拖拉到下方的流程区。

8通道分液：使用空气泵 8个通道转移样品溶液，除离心管外，其余盘位均可以使用此功能。
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单通道分液：使用兼容单通道模式转移样品溶液，此功能受限于设备盘位数量，因而会有相当的使用

限制。

① 此模式下盘位 1不能放置枪头盒；

② 转移涉及盘位 1、盘位 2、盘位 3时，这三个盘位只使用单道加液槽或 12道加液槽这两种耗

材类型；

③ 盘位 4必需放置枪头盒，因单通道取枪头只会使用此盘位的枪头盒，其余盘位的枪头盒并不

能使用。

板板复制：先定好源液盘后，将一一对应复制一份到目标盘上。
注：源液盘不支持 384PCR耗材类型。

注：目标盘仅支持 96PCR耗材类型。

96PCR转 384PCR：默认是一吸多分，对应列数，吸一次，分四次。

自由分液：可以在选定的源液盘内自由选取多个孔位的样品液，转移到目标盘指定位置，最多支持

384个转移动作，并且此功能是单通道模式，使用限制与“单通道分液”一致。

梯度稀释：8通道的梯度稀释，源液盘支持单道移液槽、12单移液槽，目标盘仅支持 96PCR。
注：在下方流程块右键，可以向前插入流程块。

注：在流程区任意位置右键，可以弹出"清空"菜单，点击后将清空当前所有流程。
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4) 编辑流程

取枪头高度：取枪头时的深度，与选定的子耗材有关。

更换枪头：勾选，每一个分液动作都会执行取枪头和脱枪头动作，执行一吸一分。

未勾选，只会在开始前执行取枪头动作，执行一吸多分。

预吸空气：在吸液前预先吸取一定量的空气，其作用是保证枪头内的液体能全部喷出。

末吸空气：在吸液后再微吸一定量的空气，其作用是在转移流动性大的液体时，保证在转移过程中液

体不会漏液。
注：以上两个参数在设置时要考虑设置值过大，可能会在分液后产生气泡。

额外吸液：在一吸多分，或微量体积分液时，可以使用此功能保存样品液转移量的稳定性。

废液回收：绑定"额外吸液"使用，勾选，分液动作完成将把余液转移回源液盘，再执行脱枪头动作。

不勾选，分液动作完成将直接执行脱枪头动作。
注：额外吸液，只有勾选编辑框旁边的单选框才有效，并且额外吸液与混匀，只能同时生效一种。

吸液等待：在源液盘吸取液体后，将等待此框内指定的毫秒时间才执行后续动作，适用于粘度大的液

体。

吸液高度：在源液盘吸液的实际高度，可调范围取决于用户指定的子耗材数据。

吸液速度：吸液时，空气泵的运行速度。

分液体积：本流程块执行的分液体积。

混匀体积：执行混匀时将按此体积吹打。

混匀次数：执行混匀的次数。
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靠壁：勾选后，在分液前将枪头紧挨目标盘壁，然后才喷出液体，可以有效防止枪头挂液。

分液速度：分液时，空气泵的运行速度。

移液高度：一吸多分时的移动高度，可调范围为"安全高度"和子耗材"盘面高度"之间。

分液高度：分液时的高度。

混匀高度：混匀时的高度。

靠壁高度：靠壁时的高度。
注：分液、混匀、靠壁高度的可调范围取决于用户指定的子耗材数据。

源液盘选择键：可以选择吸液的源液盘位。

目标盘选择键：可以选择分液的目标盘位。
注：当前模式离心管盘位及已配置为枪头盒的盘位将被禁止选择。

全选：勾选后默认选择全盘。
规则 1：源液盘只能选择其中一排或一个。

规则 2：目标盘可以随意多选需要分液的孔位
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5. 坐标调整

1) 安全高度

安全高度：执行分液动作时，回升的安全高度

安全高度（调试）：在本页进行调试工作时的安全高度，Z轴下降不能低于这高度，并且低于这高度

时 XY轴将保护性不执行动作。

2) 盘位基础首坐标：

设备上 7个盘位的绝对首坐标，这是一个基础定位，移动位置都是以这绝对首坐标为参考。而首

坐标的定位是以 96PCR盘的左上角第一个孔的中心位置为准，盘位 7是以最上面一个离心管的中心

位置为准。
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3) 枪头盒-坐标

坐标 A1[x]：对应枪头盒的左上角第一个枪头的中心位置的 x轴坐标。

坐标 A1[y]：对应枪头盒的左上角第一个枪头的中心位置的 y轴坐标。

坐标 H12[x]：对应枪头盒的右下角最后一个枪头的中心位置的 x轴坐标。

坐标 H12[y]：对应枪头盒的右下角最后一个枪头的中心位置的 y轴坐标。

自动生成：依据 A1[x][y]H12[x][y]的数值自动生成枪头盒所有孔位的相对坐标。

调试盘位：可以选择 1-6盘位。

调试深度：调试时 Z轴下移的深度。
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4) 坐标修改方法

（1）初始化移动轴。

（2）把所用的枪头盒放置在 1-3盘位任意一个。

（3）在"调试盘位选择"下拉框选中所放置的盘位的序号。

（4）点击测试盘的左上第一个按键，待电机运行完成。

（5）利用电机调试区的相关功能，让空气泵头通道一正对着枪头盘的左上第一个孔位的中心位置。

（6）对正后将调试区内的 X1电机和 Y1电机的"位置"数值填入坐标 A1[x]和坐标 A1[y]。
（7）点击测试盘的右下最后一个按键，待电机运行完成。

（8）利用电机调试区功能，让空气泵头通道一正对着枪头盘的右下最后一个孔位的中心位置。

（9）对正后将调试区内的 X1电机和 Y1电机的"位置"数值填入坐标 H1[x]和坐标 H1[y]。
（10）点击【自动生成】，软件将自动计算出 96个坐标数据。

（11）完成后将弹出提示框，并将当前计算出的相对坐标显示到 A1[x]、A1[y]、H12[x]、H12[y]编辑

框内。

（12）这时用户可以点击调试盘内任意一个位置，移动臂将会移动到对应坐标上并 Z轴会下移，下

移位置是"调试深度"内的数据。

（13）用户也可以通过"调试盘位选择"切换到 1-6任意盘位去验证坐标是否正确。

（14）修改完成后，请点击右下角的【保存】，完成这操作才能实装新的坐标数据。

注：默认状态下坐标 A1[x]、坐标 A1[y]、坐标 H12[x]、坐标 H12[y]，显示的是枪头盒的相对坐标。

注：余下【坐标-单道槽】【坐标-96孔板】【坐标-384孔板】【坐标-EP管】的操作方法与此基本一致。

6. 分步动作速度

分别可以调节【取枪头】【脱枪头】【吸液】【喷液】这些动作执行时，XYZ三个轴电机的运行

速度。
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7. 单步功能调试
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